Magnescales

A4r—J)ba = b /Scale Unit / Skaleneinheit

SR118 Series

X4 —Jba =y b /Scale Unit/ Skaleneinheit
SR118-015~260

BEHOEFOWAEZZ, 028 EST0ET,

THIFORNZ, ZOREMSINE % B3 Baka < 2 X0,

TEEAICERL Tk, ZOHMEMHEE B D < 2 &0,

Ba#AIIE > 72%13, BHBRICYDZILEZENETOT, BFHREL T E a0,
Read all instructions in the manual carefully before use and strictly follow them.

Keep the manual for future references.

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch und folgen Sie beim Betrieb des Gerats ihren
Anweisungen. Heben Sie die Anleitung danach zum spéateren Nachlesen griffbereit auf.
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[For the customers in U. S. A.]
WARNING

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class A digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed
to provide reasonable protection against harmful
interference when the equipment is operated in a
commercial environment. This equipment generates,
uses, and can radiate radio frequency energy and, if
not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to
radio communications. Operation of this equipment in
a residential area is likely to cause harmful
interference in which case the user will be required to
correct the interference at his own expense.

You are cautioned that any changes or modifications
not expressly approved in this manual could void your
authority to operate this equipment.
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B General precautions

When using Magnescale Co., Ltd. products, observe the
following general precautions along with those given
specifically in this manual to ensure proper use of the
products.

Before and during operations, be sure to check that our
products function properly.

Provide adequate safety measures to prevent damage in
case our products should develop a malfunction.

Use outside indicated specifications or purposes and
modification of our products will void any warranty of the
functions and performance as specified for our products.
When using our products in combination with other
equipment, the functions and performance as noted in
this manual may not be attained, depending upon the
operating environmental conditions. Make a thorough
study of the compatibility in advance.

H Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

Beim Einsatz von Geraten von Magnescale Co., Ltd. sind

die folgenden

allgemeinen VorsichtsmaBnahmen

zusatzlich zu den in der vorliegenden Anleitung jeweils
speziell angegebenen Warnhinweisen zu beachten, um
einen korrekten Einsatz des Gerats zu gewéhrleisten.

Vor und wéahrend des Betriebs sicherstellen, dal3 das
Gerat korrekt funktioniert.

Geeignete Sicherheitsvorkehrungen zur Vermeidung von
Schaden fur den Fall ergreifen, daB am Gerét eine
Stdrung auftritt.

Wird das Gerat auBerhalb der angegebenen
Spezifikationen und Einsatzzwecke verwendet oder
werden am Gerat Anderungen vorgenommen, kann
keine Garantie fur Funktion und Leistung Gbernommen
werden.

Beim Einsatz des Geréats mit einem anderen nicht
empfohlenen Ger&at werden u.U. je nach
Betriebsbedingungen die in der vorliegenden Anleitung
aufgeflihrten optimalen Funktionen und Leistungen nicht
erreicht. Daher die Kompatibilitdt im voraus grindlich
prufen.



[For EU and EFTA countries] ENV 50140 : "Electromagnetic compatibility,Basic
immunity standard,Radiated radio-frequency

: electromagnetic field,Immunity test"
- . Test level 2 : test field strength
Marking by the symbol CE indicates compliance of the Severity level : Temporary degradation or loss of
EMC directive of the European Community. Such function or performance which
marking is indicative meets of exceeds the following requires operator intervention or
technical standards. system reset.
IEC1000-4-4 : "Electromagnetic compatibility for
¢ EN55011(CISPR11 Group 1 Class A) : "Limits and industrial-process mesurment and control equipment
methods of measurement of electromagnetic Parts4:Electrostatic fast transient/burst
disturbance characteristics of industrial, scientific and requirements"
medical (ISM) radio-frequency equipment” Test level 3
e EN50082-2 : "Electromagnetic compatibility-Generic Severity level : Temporary degradation or loss of
immunity standard Part 2 : Industry" function or performance which
requires operator intervention or
IEC1000-4-2 : "Electromagnetic compatibility for system reset.

industrial-process mesurment and control equipment
Parts2:Electrostatic discharge requirements”
Test level 2 : contact discharge,indirect discharge
Test level 3 : air discharge
Severity level: Temporary degradation or loss of
function or performance which
requires operator intervention or
system reset.

Warning

When using this device with equipment governed by
Machine Directives EN60204-1, measures should be
taken to ensure comformance with those directives.
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Safety Precautions

Magnescale Co., Ltd. products are designed in full consideration of safety. However, improper handling
during operation or installation is dangerous and may lead to fire, electric shock or other accidents
resulting in serious injury or death. In addition, these actions may also worsen machine performance.
Therefore, be sure to observe the following safety precautions in order to prevent these types
of accidents, and to read these "Safety Precautions" before operating, installing, maintaining,
inspecting, repairing or otherwise working on this unit.

Warning indication meanings

The following indications are used throughout this manual, and their contents should be
understood before reading the text.

A\ Warning

Failure to observe these precautions may lead to fire, electric shock or other accidents
resulting in serious injury or death.

A\ Caution

Failure to observe these precautions may lead to electric shock or other accidents resulting in
injury or damage to surrounding objects.

This indicates precautions which should be observed to ensure proper handling of the equipment.



A\ Warning

¢ Do not use this unit with voltages other than the specified supply voltage as this may result
in fire or electric shock.

¢ Do not perform installation work with wet hands as this may result in electric shock.

¢ Do not disassemble or modify the unit as this may result in injury or damage the internal
circuits.

%,

A\ Caution

¢ Be sure to check the machine and device conditions to ensure work safety before working
on the machine.

e Be sure to cut off the power supply, air and other sources of drive power before working on
the machine. Failure to do so may result in fire or accidents.

e When turning on the power supply, etc. to operate the machine, take care not to catch your
fingers in peripheral machines and devices.




Handling Precautions

Installation precautions

When installing this unit, care should be given to the following points to prevent noise and
electromagnetic wave interference from other equipment.

1.
2.

Do not pass lead and connection cables through the same ducts as power lines.

Be sure to install the unit at least 0.5 m or more away from high voltage or large current

sources or high-power relays.

Absolutely do not bring the unit near magnets or sources of electromagnetic waves.

o Magnet chucks and other sources of magnetic force of approx. 600 G should be kept at
least 50 mm or more away from the side surfaces and 100 mm or more away from the
opening surfaces of the scale's steel chassis.

o |f the unit must be installed close to sources of magnetic force, be sure to implement
adequate electromagnetic shielding countermeasures.

Installation place precautions

1.

The scale unit should be used within an ambient temperature range of 0 to 40°C. Avoid
use in places exposed to direct sunlight or hot winds or near heating equipment.

The scale unit does not have a oil-proof or waterproof structure. Therefore, avoid use in
places exposed to cutting scraps, cutting oil or machine oil.

Avoid use in places subject to strong vibrations or impacts.

If there is the chance that the scale unit may come into contact with cut or measured
objects, tools or jigs, be sure to protect the unit with a sufficiently strong cover.



SicherheitsmaBnahmen

Bei dem Entwurf von Magnescale Co., Ltd. Produkten wird gréBter Wert auf die Sicherheit
gelegt. UnsachgemaBe Handhabung wéhrend des Betriebs oder der Installation ist jedoch
gefahrlich und kann zu Feuer, elektrischen Schlagen oder anderen Unféllen fihren, die
schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen. Daruber hinaus kann falsche
Behandlung die Leistung der Maschine verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders hervorgehobenen Vorsichtshinweise in dieser
Bedienungsanleitung, um derartige Unfélle zu verhlten, und lesen Sie die folgenden
SicherheitsmafBBnahmen vor der Inbetriebnahme, Installation, Wartung, Inspektion oder
Reparatur dieses Gerates oder der Durchfiihrung anderer Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise
Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie auf die folgenden Hinweise und Symbole
stoBen. Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung vertraut, bevor Sie den Text lesen.

A\ Warnung

Eine MiBachtung dieser Hinweise kann zu Feuer, elektrischen Schldgen oder anderen
Unfallen fihren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen.

A\ Vorsicht

Eine MiBachtung dieser Hinweise kann zu elektrischen Schldgen oder anderen Unfallen fihren,
die Verletzungen oder Sachbeschadigung der umliegenden Objekte zur Folge haben kénnen.

Diese Hinweise sollten beachtet werden, um die korrekte Handhabung des Gerates zu gewéahrleisten.



A Warnung

o Betreiben Sie dieses Geréat nur mit der vorgeschriebenen Versorgungsspannung, da
anderenfalls die Gefahr von Feuer oder elektrischen Schlagen besteht.

e FUhren Sie Installationsarbeiten nicht mit nassen Handen aus, da hierbei die Gefahr
elektrischer Schlage besonders grof3 ist.

e Unterlassen Sie jeden Versuch, das Geréat zu zerlegen oder umzubauen, da dies zu
Verletzungen oder Beschadigung der internen Schaltungen fuhren kann.

@ b

A\ Vorsicht

e Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt den Zustand von Maschine und Vorrichtungen,
um die Arbeitssicherheit zu gewahrleisten.

e Schalten Sie unbedingt die Strom- und Luftversorgung sowie andere Antriebskraftquellen
aus, bevor Sie Arbeiten an der Maschine ausfiihren. Anderenfalls kann es zu Feuer oder
Unfallen kommen.

¢ Achten Sie beim Einschalten der Stromversorgung usw. zum Betrieb der Maschine darauf,
daf Sie sich nicht die Finger in peripheren Maschinen und Vorrichtungen klemmen.

D> @ P>



Hinweise zur Handhabung

Installationshinweise

Beachten Sie bei der Installation dieses Gerétes die folgenden Punkte, um die Einstreuung von
Rauschen und elektromagnetischen Wellen von anderen Geraten zu verhiten.

1.
2.

Verlegen Sie Zuleitungskabel und Verbindungskabel nicht zusammen mit Starkstromkabeln.

Halten Sie bei der Installation des Gerates mindestens 0,5 m Abstand von Hochspannungs-,
Starkstromquellen oder Hochleistungsrelais.

Bringen Sie das Gerat auf keinen Fall in die Nahe von Magneten oder Quellen elektromagnetischer Wellen.

* Magnetische Futter oder andere Magnetkraftquellen von ungefahr 600 G sollten mindestens 50
mm von den Seitenflaichen und mindestens 100 mm von den Offnungen des Stahlgehauses der
Skala entfernt gehalten werden.

o Falls das Gerét in der Nahe von Magnetkraftquellen installiert werden muB, treffen Sie unbedingt
angemessene MaBnahmen zum Schutz vor elektromagnetischer Beeinflussung.

Hinweise zum Installationsort

1.

Verwenden Sie die Skaleneinheit innerhalb eines Umgebungstemperaturbereiches von 0 bis 40 °C.
Vermeiden Sie verwendungan Orten, die direktem Sonnenlicht, HeiBluft oder der Wéarme von
Heizkdrpern ausgesetzt sind.

Die Skaleneinheit ist nicht 6l- oder wasserfest. Vermeiden Sie daher die Benutzung an Orten, die
Spénen, Schneiddl oder Maschinendl ausgesetzt sind.

Vermeiden Sie die Benutzung an Orten, die starken Vibrationen oder Erschiitterungen ausgesetzt sind.
Wenn die Mdglichkeit besteht, da3 die Skaleneinheit mit bearbeiteten oder gemessenen Objekten,
Werkzeugen oder Aufspannvorrichtungen in Berihrung kommt, schitzen Sie die Einheit mit einer
ausreichend starken Abdeckung.
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1-1. Introduction

The SR118 series are linear magnescale units with the
scale detector built into an extremely small housing. The
cross sectional area of the unit in the sliding direction is
only 8.2 x 12.7 mm (0.322 x 0.5 in) including the mounting
head and slider. This allows the unit to be mounted on
compact stages, microscopes, precision actuators and
other objects which have extremely limited mounting
space.

1-2. Major Features

Compact scale unit

e Compact cross sectional shape
e Short total length

High precision

The following precisions can be obtained depending on the
effective length.

o When the effective length is 15 (0.591) to 60 (2.36) mm (in) ~ :4pum
¢ When the effective length is 100 (3.93) to 160 (6.30) mm (in)  : 5um
o When the effective length is 210 (8.27) to 260 (10.24) mm (in) : 6 um

The above precision assurances are based on a traceability
system. (Measuring temperature)

Easy installation
The scale unit is easily mounted with four screws.

The allowable parallelism for the mounted surface is 0.1 mm
(0.004 in) or less.

Lightweight

The SR118-015 (effective length 15 mm [0.59 in]) achieves
the lightest weight possible of only 40 g (0.088 Ib).



1-3. Parts Configuration

1-4. System Configuration

Connection cables
(optional)

Counter

- (optional)

Detector
(optional)

15 mm (0.591 in)
30 mm (1.18in)
60 mm (2.36 in)
100 mm (3.93in)
130 mm (5.12'in)
160 mm (6.30 in)
210 mm (8.27 in)
260 mm (10.24 in)

System connections
— T | \EI-NE
Supplied parts — 11
+PS2x4.......... 2 ==
+PS 2x8.......... 2 Blindfold label............... 1
| ) | :
Model lineup
+P3x16 ........... 2 Wiring clamps (small).. 2
(M D D SR118-015
(Hermm SR118-030
SR118-060
HSB4x16 ........ 2 Wiring clamps (large) .. SR118-100
SR118-130
St @ @ SR118-160
mm SR118-210
SR118-260
+B4x8 ............. 4

Model name Effective length Lead cable length

300 mm (11.81 in)

300 mm (11.81 in
300 mm (11.81 in
300 mm (11.81 in

)
)
)
n)
)
)
)

300 mm (11.811

300 mm (11.81 in
300 mm (11.81 in
300 mm (11.81 in
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2. Part Names and Functions

2-1. Flat Surface

@ Left and right
brackets

|

Connector

Q)

@%mhelvj@@

[k

Effective movement
length marks
Scale center

Slider center

Model name mark

©

Left and right brackets

These parts support the scale rods and comprise the
scale. The positions indicated in the figure serve as the
reference surfaces when mounting the unit.

Effective movement length marks

These marks indicate the effective movement range
standards for the slider with respect to the scale center.
Care should be taken to mount the scale unit properly
so that it is not able to move outside of this range.

Using the scale unit in excess of the effective
movement range may damage the unit.

Scale center

This indicates the center of the slider with respect to
the scale.

Slider center

This indicates the mechanical center of the slider.

It is also the position for viewing the relationship with
the effective movement length marks of the slider.
Model name mark

The model name for this series is inscribed on the
scale unit. See “1-4. System Configuration” for the
model lineup.

Connector

This is used to connect the scale unit with a counter
unit. The connector should be a M2-7P connector
(Hirose Co.) or equivalent connector.



2-2. Side Surface

® Slider

@ Slider holder

==

158

© Scale rod

\0 Foot spacer

@ Slider holder
This secures the scale and slider. Save this holder for
future use after mounting.

® Slider
The slider is comprised of a detection head and lead
cables. Take care not to place excessive force or
tension on the slider when mounting the unit as this
may damage the slider.

© Scale rod

This rod is made from a special magnetic alloy and
serves as the magnescale reference.

Take care not to touch or scratch the scale rod with
tools or other objects when mounting the unit. Also, be
sure to keep the scale rod away from magnets and
sources of electromagnetic waves.

Foot spacer

This serves as the mounting and mounted surfaces
when mounting the scale. The mounting surfaces
should have a parallelism of 0.1 mm (0.004 in) or less.

21
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3. Mounting Method

3-1. Mounting Precautions

3-1-1. Checking the mounting method

Check that the scale unit can be mounted in the relative
position shown in the figure.

Working surface

Horizontal Installation Vertical Installation

When mounting the scale unit to a machine tool or other
device, mount the unit so that the slider reaches the side
opposite the cut object (work side).

3-1-2. Setting the operating range

*

CE—d[ - - [EB~E9

A - - ]

Measuring length mark

A
Y

<=

Slider center

* : Mount the scale so that the slider center moves within this rang.

The effective movement length marks ¢ on both ends
of the top of the scale indicate the effective length.
Check the service length (maximum movement length)
of the device (X-Y stage, etc.) to which the scale unit is
to be mounted.

Care should be taken as the service length (maximum
movement length) of the X-Y stage or other device may
be greater than the operating range indicated in the
catalog.

Set the scale unit position so that the slider center is
inside the effective movement marks.




4. The scale unit has the following movement margins

Model name Effective Left side Right side
length movement movement
margin margin

SR118-015t0 060 15 to 60 mm 0.3 mm 0.3 mm
(0.59 to 2.36 in) (0.011 in) (0.011 in)

SR118-100to 130 100 to 130 mm 2 mm 5 mm
(3.93t0 5.121in) (0.098 in) (0.197 in)

SR118-160 to 260 160 to 260 mm 4.5 mm 7.5 mm
(6.30to 10.24in)  (0.177 in) (0.295 in)

Moving the slider in excess of the above moving
margins may damage the scale unit. Therefore, be
sure to use the slider within the range indicated by the
effective movement marks on the unit.

ltems exceeding the effective movement length of the
scale unit require mechanical limiting mechanisms
(stoppers, etc.). In these cases, be sure to implement
the necessary measures before mounting the scale
unit.

3-1-3. Protecting the cable connectors

1. Lead cables with connectors are attached to the slider
of the scale unit.

2. Do not pull strongly on or repeatedly bend these lead
cables as this may sever the cables and result in
malfunctions.

3. The lead cables should be supported in accordance
with the movement conditions in order to avoid
damaging the cables or connectors.

3-1-4. Mounting the scale cover

If there is the chance that the scale unit may come into
contact with cut or measured objects, tools or jigs, the unit
should be protected with a sufficiently strong cover as
shown in the figure below in order to maintain the scale
unit’s performance.

Cover

23
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3-2. Mounting Preparations

3-2-1. Before designing the mounts

If the mounting surfaces of the scale unit are machined
surfaces which satisfy the parallelism requirement noted
below, the scale unit may be mounted as is.

The parallelism of surfaces A, B and C with respect to the linear
movement axis (the slide reference axis of the linear guide,
etc.) should be 0.1 mm (0.004 in) or less.

Surface A in the figure above is the setting surface. If a
surface A cannot be secured, a special jig or block should
be prepared beforehand in accordance with the mounting
conditions. (See the figure below.)

Jig block Block gauge

Mounting the scale unit improperly may shorten the service
life or result in poor performance. The mounting surfaces
and mounting tools should be designed according to the
following procedures.



3-2-2. Designing the flatness and parallelism of

the mounting surfaces

The mounting surfaces of the scale unit should be
machined surfaces with a roughness of 25 S or less.

- /] 005 M|

L]

Setting surfaces

0+0.1

M : Machine guideway

The setting surfaces on the machine side should be set
so that both the straightness of the linear guides of the
machine’s sliding stage and the parallelism with the
setting surfaces provided on the brackets at both ends
of the scale unit are 0.1 mm (0.004 in) or less.

The setting surfaces can be provided as follows.

e Machining a setting surface on the machine side
beforehand

e Preparing a jig or block as shown in the figure

e Using a standard block gauge

e Using a dial gauge or other measuring instrument

(See the figures below.)

Jig block Block gauge
ZAN
It} i D
Fig.1 Fig.2 Fig.3

25
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When using a dial gauge or other measuring
instrument, measure the setting surfaces provided on
the brackets at both ends of the scale unit as shown in
the figure and mount the scale unit so that the
parallelism is 0.1 mm (0.004 in) or less when the sliding
stage and other parts are moved.

Parallelism : 0.1 m/M

Setting surface

%H PS2 x4
+PS2x M : Machine guideway

3-2-3. Designing the mounting tool

Except for when the slider side of the scale unit is designed
for direct mounting, a mounting tool must be prepared.
Design a mounting tool with sufficient rigidity to prevent
deformation as shown in the figure below.

Mounting tool

LT

Like the scale unit, the mounting surfaces of the mounting
tool should be designed with a roughness of 25 S or less
and a parallelism of 0.1 mm (0.004 in) or less.



3-2-4. Preparing the parts and tools 3-3. Mounting Procedures

The following parts should be prepared when mounting the

scale unit. m

e This section describes the procedures for mounting the
Supplied parts scale unit.

e Screw1 +PS2x4 2 ¢ Absolutely do not disassemble the following parts while
e Screw?2 +PS2x8 2 mounting the scale unit as this may result in malfunction.
e Screw3 +P3x 16 2
e Screw4 HSB4 x 16 2 (Locations where disassembly is prohibited)
o Screw 5 +B4 x8 4 « Slider components and electrical parts
. Bllln.dfold label 1 e Connectors
* Wiring clamp (small) 2 e Scale unit (scale and brackets)
e Wiring clamp (large) 2

ltems to be provided by the customer e The scale unit is comprised of precision instruments, so
e Phillips screwdriver No. 2 applying excessive force will adversely affect the unit’s
e Drill rod 1.6 (for M2 prepared holes) precision and service life. Care should be taken not to
e Drill rod ©3.4 (for M4 prepared holes) apply excessive force to the scale unit while mounting the
e Tap For M2 and M4 unit.
e Drill press or electric drill ¢ Be sure to support the scale unit and slider when carrying
e Liner spacer t0.05to 0.2 mm the scale unit. Do not carry the scale unit by the cables or

(t 0.002 to 0.008 in) connectors, etc.

e “L” wrench Opposite side 3 mm (0.118 in)

(for M4)
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Check the mounting surfaces of the scale unit and

slider.

e Check that the mounting surfaces are machined
surfaces with a roughness of 25 S or more.

e The mounting surfaces of the scale unit and slider
should be planar (maximum difference 0.1 mm
[0.004 in)).

e When providing the setting surfaces on the machine,
check that the parallelism between the machine
guide M and the setting surfaces is 0.1 mm (0.004
in)/M or less. Also check that the gap between the
scale unit and slider setting surfaces is 12.7 £0.1 mm
(0.5 £0.004 in).

12.740.1
(0.5 +0.004 in)

Provisionally secure the scale unit and slider.

e Move the operating parts of the machine so that the
mounting surface of the slider comes roughly below
the center of the stroke. Then provisionally secure
the scale unit using the supplied +PS2 x 4 screws
and the slider using the +PS2 x 8 screws.

¢ Next, loosen the three mounting screws attached to
the scale unit.

Lock the scale unit.

e When setting surfaces are provided, press the scale
unit against the setting surfaces of the machine and
then tighten the screws with a tightening torque of
0.15 N-m (1.5 kgf-cm).

e If there are no setting surfaces, position the setting
surfaces on both ends of the scale unit so that they
are parallel to within 0.1 mm using a dial gauge and
then tighten the screws in the same manner.

Check that the gap between the surfaces is 12.7 £0.1
mm (0.5 £0.004 in).

Lock the slider

e When setting surfaces are provided, press the slider
against the setting surfaces of the machine and then
tighten the screws with a tightening torque of 0.15
N-m (1.5 kgf-cm).

e |f there are no setting surfaces, set the slider in the
slider holder, press it against the scale unit, and then
tighten the screws in the same manner.

Remove the slider holder

e Remove the three M1.4 screws securing the slider
holder and remove the slider holder.

e Save the removed slider holder and screws for future
use.

Affix the blindfold label
o Affix the blindfold label so that it covers the two M1.4
screw holes.



7. Check the operating range
e After mounting the scale unit and slider, be sure to
move the machine over its entire operating length to
check that the effective length of the scale and the
machine movement fall within the effective length.

8. Connect the lead cable wiring and connectors
e Secure the lead cables with the wiring clamps as
shown in the figure. Care should be taken when
securing the cables as it may be necessary to
provide the lead cables with some slack in
accordance with the scale movement.

Connection cables
Blindfold label

Wiring

¥ clamp

g CJ 9 Wiring clamp (small)/ (large)

H®
U‘l_;/ ._lT_ . _z/ |
& |
2-M3x16 2-M4x16

e Operate the machine carefully so that the mounting
surfaces of the slider and the machine do not contact
each other.

e Care should be taken as the scale will be damaged if the
machine movement exceeds the effective length of the scale.
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4. Major Specifications

4-1. General Specifications

Magnescale Co., Ltd. reserves the right to alter product
appearances and specifications without notice.

Item Standards and specifications
SR118
Model name
—-015 to —260

Effective length [mm (inch)] 15 (0.591)| 30 (1.18) | 60 (2.36) | 100 (3.93) | 130 (5.12) | 160 (6.30) |210 (8.27) |260 (10.24),
Total scale length [mm (inch)] L+30 (+1.18) L+40 (+1.57) L+45 (+1.77)
Maximum movement length [mm (inch)] L+0.6 (+0.024) L+7 (+0.276) L+12 (+0.472)

Left/Right: 0.3 (0.011) Left: 2 (0.078), Right: 5 (0.197) |Left: 4.5 (0.177), Right: 7.5 (0.295)
Precision (20°C) 4 um p-p 5 pum p-p | 6 um p-p

Allowable mounting parallelism

0.1 mm (0.004 in)

Temperature coefficient

(14+1)x107/°C

Operating temperature range

0°C to 40°C

Storage temperature range

—10°C to 50°C

Head cable length

300 mm (11.81 in)

Weight [g (Ib)]

40 (0.088) |42 (0.093) |45 (0.099) |50 (0.110) |53 (0.117) | 57 (0.126) | 63 (0.139) | 68 (0.150)

Recommended resolution

1 um




4-2. Outer Dimensions

Total length (A)

-

1.8 (0.071) | . Mounting hole pitch (B) |(1.8(0.071) 5 Ry ox29hole  © 3.2 (0.126) Braided cable L=300 (11.81)
~ Maximum movement length (C) (0.047x0.114) Connector (HIROSE M2-7P)
© O~ 0o 7o o
[a VI - > n e
S " g D ~ A '/ _
= = s S 3 5
B ele [ 3 © S —
ok Heomieb] & — = %’ A e
~ Slider center ou Q :
25 O
o2 Scale center Y
2-R1.2x3.4 hole 25 (0.984)
(0.047x0.134) - > ]
6.7(0.264) | | |, 13
(Mounting hole pitch for M2 screw) 12.7(0.5) (0.512)
Sy 7 " Slider holder ) 4.4 (0.173) i
N - <
o (0.276)/7 o
— |2
oy IT S| A N;
i — = Y
‘ ‘
28.3 (1.110)
g Unit : mm (inch
10.5 (0.413) (inch)
Model name Effective length (L) Overall length (A) Mounting hole pitch (B) moverz:iTeunn;th © Travellf);iide measugr;gglr:etngth (D)
SR118-015 15 (0.591) 45 (1.77) 41.4 (1.63) 15.6 (0.614) 0.3 (0.011) | 0.3 (0.011) 13.2 (0.520)
SR118-030 30 (1.18) 60 (2.36) 56.4 (2.22) 30.6 (1.20) 0.3 (0.011)| 0.3 (0.011) 13.2 (0.520)
SR118-060 60 (2.36) 90 (3.54) 86.4 (3.40) 60.6 (2.39) 0.3 (0.011) | 0.3(0.011) 13.2 (0.520)
SR118-100 100 (3.93) 140 (5.51) 136.4 (5.37) 107.0 (4.21) 2(0.098) | 5(0.197) 18.2 (0.717)
SR118-130 130 (5.12) 170 (6.69) 166.4 (6.55) 137.0 (5.39) 2(0.098) | 5(0.197) 18.2 (0.717)
SR118-160 160 (6.30) 205 (8.07) 201.4 (7.93) 172.0 (6.77) 45 (0.177) | 7.5 (0.295) 20.7 (0.815)
SR118-210 210 (8.27) 255 (10.04) 251.4 (9.90) 222.0 (8.74) 45 (0.177)| 7.5 (0.295) 20.7 (0.815)
SR118-260 260 (10.24) 305 (12.01) 301.4 (11.87) 272.0 (10.71) 4.5(0.177) | 7.5 (0.295) 20.7 (0.815)
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¢ A thin coat of lubricating oil should be applied to the scale
rods inside the scale unit every one to three months to
ensure a long service life. When applying this oil, be sure
to inspect the mounting conditions of the scale unit and
slider.
e When storing the scale, secure the scale unit and slider
with the slider holder.
¢ Avoid storing the scale in the following environments.
¢ Places exposed to direct sunlight or hot winds or near
heaters, etc.
¢ Places exposed to dust, oil, corrosive gases or high
temperature and humidity.

6. Trouble Information

If the scale does not move smoothly
— Apply a thin coat of lubricating oil to the scale rods.
— Check again that the scale is mounted correctly.

If the scale rods are bent
— The scale assembly must be replaced. Send the
scale to your Magnescale Co., Ltd. representative
for repair.

If the lead cables become damaged
— The slider assembly must be replaced. Send the
slider to your Magnescale Co., Ltd. representative
for repair.

If the scale overruns
— Send the scale to your Magnescale Co., Ltd.
representative for repair and inspection. Note that
repair may be impossible depending on the type of
damage.
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1-1. Einleitung

Bei den Geraten der Serie SR118 handelt es sich um
lineare Magnetskalen-Einheiten, deren Skalenleser in
einem &aufBerst kleinen Geh&use untergebracht ist. Die
Querschnittfliche der Einheit in der Verfahrrichtung betragt
nur 8,2 x 12,7 mm, einschlieBlich Montagekopf und
Schieber. Dies ermdglicht die Installation der Einheit an
kompakten Tischen, Mikroskopen, Prazisionsstellgliedern
und anderen Objekten, die nur eine duBerst begrenzte
Montageflache aufweisen.

1-2. Hauptmerkmale

Kompakte Skaleneinheit
o Kompakte Querschnittflache
e Geringe Gesamtlange

Hohe Prazision
Die folgenden Prazisionswerte kénnen je nach der
effektiven Lénge erzielt werden.

¢ Bei einer effektiven Lange von 15 bis 60 mm 4 um
¢ Bei einer effektiven Lange von 100 bis 160 mm : 5 um
» Bei einer effektiven Lange von 210 bis 260 mm : 6 um

Die obigen Pré&zisionsgarantien basieren auf einem
Ruckverfolgungssystem. (MefBtemperatur)

Einfache Installation
Die Skaleneinheit 1aBt sich mit vier Schrauben leicht
montieren.

Die zuléssige Parallelitat fur die Montageflache betréagt 0,1
mm oder weniger.

Geringes Gewicht
Mit nur 40 g erzielt das Modell SR118-015 (15 mm effektive
La&nge) das geringstmdgliche Gewicht.



1-3. Anordnung der Teile 1-4. Systemaufbau

Systemanschliisse
= ”C:Hé" 35 ‘ @I_-NE (Sondzeélrrz“uet:ehér)
Mitgelieferte Teile = e o || ___ |verbindungskabel -
+PS2x4.......... 2 : i f (Sonderzubehor)
~ Detektor
ﬁ ﬁ (Sonderzubehor)
+PS 2x8.......... 2 Abdeckungsaufkleber ... 1
E E | L] | Modellreihe
+P3x16 ........... 2 Kabelklemmen (klein) ... 2 Bezeichnung Effektive Linge  Zuleitungskabellinge
— SR118-015 15 mm 300 mm
Q Q SR118-030 30 mm 300 mm
(T SR118-060 60 mm 300 mm
HSB4x16 ........ 2 Kabelklemmen (groB) ... 2 SR118-100 100 mm 300 mm
SR118-130 130 mm 300 mm
i D D SR118-160 160 mm 300 mm
SR118-210 210 mm 300 mm
Sunmnin SR118-260 260 mm 300 mm
+B4x8 ............. 4
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2. Bezeichnung der Teile und ihre Funktionen

2

-1. Ebene Flache

© Haliter
(links und rechts) l l

o[- - [E=E0

AnschluBB

Q)

(2] Markierungen der@: ool 4T

effektiven A
Verfahrweglange

Skalenmitte

Schiebermitte

Markierung fir die
Modellbezeichnung

©

Halter (links und rechts)

Diese Teile halten die Skalenstébe und sind Bestandteile der
Skala. Die in der Abbildung angegebenen Positionen dienen
als Bezugsfléachen bei der Montage der Einheit.
Markierungen der effektiven Verfahrweglange
Diese Markierungen kennzeichnen den Bereich des
effektiven Verfahrwegs des Schiebers in bezug auf die
Skalenmitte. Die Skaleneinheit muf3 so montiert
werden, daf3 dieser Bereich nicht Gberschritten wird.

Wird der Bereich des effektiven Verfahrwegs bei der
Benutzung Uberschritten, kann die Einheit beschédigt
werden.

®

Skalenmitte

Kennzeichnet die Mitte des Schiebers in bezug auf die Skala.
Schiebermitte

Kennzeichnet die mechanische Mitte des Schiebers.
Dient auch als Position zur Betrachtung der Beziehung
zu den Markierungen der effektiven Verfahrweglange
des Schiebers.

Markierung fiir die Modellbezeichnung

Die Modellbezeichnung flr diese Baureihe ist auf der
Skaleneinheit angegeben. Eine Liste der Modellreihe
finden Sie unter “1-4. Systemaufbau”.

AnschluBB

Dient zum AnschluB3 einer Zahlereinheit an die
Skaleneinheit. Fiur den Anschluf3 sollte ein Stecker
vom Typ M2-7P (Hirose) oder ein entsprechender
Stecker verwendet werden.



2-2. Seitenflache

® Schieber

© Schieberhalter

=i

15

© Skalenstab

‘él FuBabstandshalter

© Schieberhalter
Dient zur Halterung von Skala und Schieber.
Bewahren Sie diesen Halter nach der Montage flr
spéateren Gebrauch auf.

@® Schieber
Der Schieber besteht aus dem Lesekopf und den
Zuleitungskabeln. Achten Sie bei der Montage der
Einheit darauf, daf3 der Schieber keiner GbermaBig
groBBen Kraft oder Spannung ausgesetzt wird, weil er
sonst beschéadigt werden kann.

© Skalenstab

Dieser Stab ist aus einer besonderen Magnetlegierung
gefertigt und dient als Magnetskalenreferenz.

Achten Sie bei der Montage der Einheit darauf, daf3 der
Skalenstab nicht durch Werkzeuge oder andere
Gegenstande berihrt oder verkratzt wird. Achten Sie
auBerdem darauf, daBB der Skalenstab nicht in die
N&he von Magneten oder Quellen magnetischer
Wellen kommt.

FuBabstandshalter

Dient bei der Montage der Skala als Zwischenlage
zwischen Skaleneinheit und Montageflache. Die
Montageflachen sollten eine Parallelitdt von 0,1 mm
oder weniger aufweisen.
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3. Montagemethode

3-1. VorsichtsmaBnahmen bei der Montage

3-1-1. Uberpriifen der Montagemethode

Vergewissern Sie sich, daBB die Skaleneinheit in der
gezeigten Position montiert werden kann (s. Abbildung).

Arbeitsflache
=
D
Horizontale Montage Senkrechte Montage

Falls die Skaleneinheit an eine Werkzeugmaschine oder
eine andere derartige Vorrichtung montiert wird, bringen
Sie die Einheit so an, daB der Schieber die Seite
gegenlber dem bearbeiteten Objekt (Werkstuckseite)
erreicht.

3-1-2. Einstellen des Betriebsbereiches

e[ --1&"9

A== = ]

Markierungen fir die  gchiebermitte
effektive MeBlange

S

* :Den MaBstab so einbauen, daB3 das Zentrum des
Sehiebers innerhalb dieses Bereichs liegt.

Die Markierungen fir die effektive Verfahrweglange ¢ an
beiden Enden der Oberseite der Skala zeigen die
effektive Lange an.

Uberprifen Sie den Arbeitsweg (maximale
Verfahrweglange) der Vorrichtung (X-Y-Tisch usw.), an
der die Skaleneinheit angebracht werden soll.

Berlicksichtigen Sie, daB3 der Arbeitsweg (maximale
Verfahrweglénge) der Vorrichtung (X-Y-Tisch usw.)
groBer als der im Katalog angegebene Betriebsbereich
sein kann.

Stellen Sie die Position der Skaleneinheit so ein, dai
die Schiebermitte innerhalb des Bereiches der
Markierungen fir die effektive Verfahrweglange liegt.




4. Die Skaleneinheit weist
Verfahrwegspielrdume auf.

die folgenden

Bezeichnung Effektive Lange +Linker Rechter
Verfahrwegspielraum Verfahrwegspielraum
SR118-015—060 15 bis 60 mm 0,3 mm 0,3 mm
SR118-100—130 100 bis 130 mm 2mm 5mm
SR118-160—260 160 bis 260 mm 4,5 mm 7,5 mm

Wird der Schieber Uber die obigen SpielrAume hinaus
bewegt, kann die Skaleneinheit beschadigt werden.
Benutzen Sie daher den Schieber nur innerhalb des
Bereiches, der durch die Markierungen fur die effektive
Verfahrweglédnge an der Einheit gekennzeichnet ist.

5. Fur Teile, welche die effektive Verfahrwegldnge der
Skaleneinheit Uberschreiten, sind mechanische
Begrenzungsvorrichtungen (Anschlage usw.)
erforderlich. Treffen Sie in solchen Féllen unbedingt
die notwendigen MaBnahmen, bevor Sie die
Skaleneinheit montieren.

3-1-3. Schutz der Kabelstecker

1. Zuleitungskabel sind mit Steckern an den Schieber der
Skaleneinheit angeschlossen.

2. Vermeiden Sie starkes Ziehen oder wiederholtes
Biegen dieser Zuleitungskabel. Die Kabel kénnten
sonst reiBBen, was zu Stérungen fuhren kann.

3. Die Zuleitungskabel sollten entsprechend den
Bewegungsbedingungen gesichert werden, um eine
Beschéadigung der Kabel oder Stecker zu vermeiden.

3-1-4. Anbringen der Skalenabdeckung

Falls die Gefahr besteht, daB die Skaleneinheit mit
bearbeiteten oder gemessenen Objekten, Werkzeugen oder
Aufspannvorrichtungen in Berlihrung kommt, sollte die Einheit
mit einer ausreichend starken Abdeckung geschiitzt werden,
wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt, um die Leistung
der Skaleneinheit aufrechtzuerhalten.

Abdeckung
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3-2. Montagevorbereitungen

3-2-1. Vor dem Entwerfen der Halterungen

Wenn die fiir die Montage der Skaleneinheit vorgesehenen
Flachen so bearbeitet sind, daf3 die unten aufgefihrten
Parallelitdtsanforderungen erfullt sind, kann die
Skaleneinheit direkt montiert werden.

Die Parallelitat der Flachen A, B und C in bezug auf die
Linearbewegungsachse (die Gleitbezugsachse der
Linearfihrung usw.) sollte 0,1 mm oder weniger betragen.

Die Flache A in der obigen Abbildung ist die
Anbringungsflache. Falls die Fldche A nicht bereitgestellt
werden kann, muf3 eine spezielle Vorrichtung oder ein
Block entsprechend den Montagebedingungen vorbereitet
werden. (Siehe Abbildung unten.)

Montageblock Parallelendmaf

Falsche Montage kann zu einer Verkirzung der Lebensdauer
der Skaleneinheit oder einer Verschlechterung ihrer Leistung
fuhren. Die Montageflachen und Werkzeuge sind nach dem
folgenden Verfahren zu entwerfen.



3-2-2. Bearbeitung der Ebenheit und

Parallelitat der Montageflachen

Die Montageflachen der Skaleneinheit missen auf eine
Oberflachenrauheit von 25 S oder weniger bearbeitet
werden.

~ //| 005 [M]

]

Anbringungsflachen

0+0.1

M : Maschinentischbewegung

Die Bearbeitungsmethode der Anbringungsflachen ist

wie folgt:

e Bearbeitung einer Anbringungsflache auf der
Maschinenseite.

e Anfertigung einer Vorrichtung oder eines Blocks
geman der Abbildung.

e Verwendung eines genormten ParallelendmaBes.

e Verwendung einer MeBuhr oder eines anderen
MeRinstruments.

(Siehe Abbildung unten.)

Mortageblock Parallelendman3

]

Die Anbringungsflachen auf der Maschinenseite
missen so bearbeitet werden, daB sowohl die
Geradlinigkeit der Linearfihrungen des
Maschinengleittisches als auch die Parallelitét mit den
Anbringungsflachen an den Haltern an beiden Enden
der Skaleneinheit 0,1 mm oder weniger betrégt.

D i D
Abb.1 Abb.2 Abb.3
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4. Messen Sie die Anbringungsflachen an den Haltern an

beiden Enden der Skaleneinheit mit einer MeBBuhr oder
einem anderen MeBinstrument, wie in der Abbildung
gezeigt, und montieren Sie die Skaleneinheit so, daf3
die Parallelitat 0,1 mm oder weniger betragt, wenn der
Gleittisch und andere Teile bewegt werden.

Parallelitat : 0,1 mm/M

Anbringungsflachen

3-2-3. Anfertigen der Montagevorrichtung

Wenn die Schieberseite der Skaleneinheit nicht fur
Direktmontage vorgesehen ist, muf3 eine Montagevorrichtung
angefertigt werden. Fertigen Sie eine Montagevorrichtung von
ausreichender Steifigkeit an, um eine Verformung zu
vermeiden, wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt.

Montagevorrichtung

LT

Die Montageflachen der Montagevorrichtung miissen wie
bei der Skaleneinheit auf eine Oberflachenrauheit von 25 S
oder weniger und eine Parallelitdt von 0,1 mm oder weniger
bearbeitet werden.



3-2-4. Bereitstellung der Teile und Werkzeuge

Die folgenden Teile mussen zur Montage der Skaleneinheit
bereitgestellt werden.

Mitgelieferte Teile
e Schraube 1 +PS2x 4 2 Stuck

e Schraube 2  +PS2x 8 2 Stlck
e Schraube 3 +P3 x 16 2 Stick
e Schraube 4 HSB x 16 2 Stick
e Schraube 5 +B4 x 8 4 Stick
o Abdeckaufkleber 1 Stick
¢ Kabelklemme (klein) 2 Stick
o Kabelklemme (grof) 2 Stuck

Vom Kunden bereitzustellende Teile

e Kreuzschlitzschraubendreher  Nr. 2

e Bohrer @1,6 (fur M2-Vorbohrungen)

e Bohrer J3,4 (fur M4-Vorbohrungen)

e Gewindebohrer  fir M2 und M4

o Standerbohrmaschine oder elektrische Bohrmaschine
e Zwischenlage t 0,05 bis 0,2 mm

e “L” -Schlissel Gegenliberliegende Seite 3 mm

(fir M4)

3-3. Montageverfahren

Dieser Abschnitt beschreibt das Verfahren zur Montage
der Skaleneinheit.

Die folgenden Teile diirfen bei der Montage auf keinen Fall
zerlegt werden, weil dies zu einer Stérung fUhren kann.

(Teile, die nicht zerlegt werden durfen)

e Schieberkomponenten und elektrische Bauteile
e Steckverbinder
e Skaleneinheit (Skala und Halter)

Die Skaleneinheit setzt sich aus Préazisionsteilen
zusammen. Jede Gewaltanwendung wirkt sich daher
negativ auf die Genauigkeit und Lebensdauer der Einheit
aus. Achten Sie bei der Montage der Einheit darauf, daf3
die Skaleneinheit keiner Ubermé&Bigen Kraftanwendung
ausgesetzt wird.

Stitzen Sie Skaleneinheit und Schieber beim
Transportieren ab. Tragen Sie die Skaleneinheit nicht an
den Kabeln oder Steckverbindern usw.
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Uberpriifung der Montageflachen von Skaleneinheit

und Schieber.

e Prifen Sie nach, ob die Montageflachen auf eine
Oberflachenrauheit von 25 S oder mehr bearbeitet sind.

¢ Die Montageflachen von Skaleneinheit und Schieber
mussen eben sein (maximale Differenz: 0,1 mm).

¢ Im Falle einer Bearbeitung der Anbringungsfléchen an der
Maschine ist nachzuprifen, daf3 die Parallelitdt zwischen
der Maschinenfihrung M und den Anbringungsfléchen 0,1
mm/M oder weniger betragt. AuBBerdem ist nachzuprifen,
dafB der Abstand zwischen der Skaleneinheit und den
Anbringungsflachen des Schiebers 12,7 + 0,1 mm betrégt.

12.7£0.1

-

2. Provisorische Befestigung von Skaleneinheit und Schieber.

e Verschieben Sie die beweglichen Teile der
Maschine, so daB3 die Montageflache des Schiebers
ungeféhr unterhalb der Mitte des Verfahrweges liegt.
Befestigen Sie dann die Skaleneinheit provisorisch
mit den mitgelieferten Schrauben +PS2 x 4 und den
Schieber mit den Schrauben +PS2 x 8.

¢ Ldsen Sie anschlieBend die drei an der Skaleneinheit
angebrachten Befestigungsschrauben.

Befestigung der Skaleneinheit

e Wenn Anbringungsflachen vorhanden sind, halten
Sie die Skaleneinheit gegen die Anbringungsflachen
der Maschine, und ziehen Sie dann die Schrauben
mit einem Anzugsmoment von 0,15 N-m an.

¢ Wenn keine Anbringungsflachen vorhanden sind, richten
Sie die Anbringungsflachen an beiden Enden der
Skaleneinheit mit Hilfe einer MeBuhr aus, so daB3 sie
innerhalb einer Toleranz von 0,1 mm parallel sind, und
ziehen Sie dann die Schrauben auf die gleiche Weise an.
Prifen Sie nach, daB3 der Abstand zwischen den
Flachen 12,7 + 0,1 mm betrégt.

Befestigung des Schiebers

e Wenn Anbringungsflachen vorhanden sind, halten
Sie den Schieber gegen die Anbringungsflachen der
Maschine, und ziehen Sie dann die Schrauben mit
einem Anzugsmoment von 0,15 N-m an.

e Wenn keine Anbringungsflachen vorhanden sind,
setzen Sie den Schieber in den Schieberhalter ein,
dricken ihn gegen die Skaleneinheit, und ziehen
dann die Schrauben auf die gleiche Weise an.

Entfernen des Schieberhalters

e Ldsen Sie die drei M1,4-Schrauben, mit denen der
Schieberhalter befestigt ist, und entfernen Sie den
Schieberhalter.

¢ Bewahren Sie den abmontierten Schieberhalter und
die Schrauben flr spateren Gebrauch auf.

Anbringung des Abdeckungsaufklebers

¢ Bringen Sie den Abdeckungsaufkleber so an, daB3 er
die Locher der beiden M1,4-Schrauben verdeckt.



7. Uberpriifung des Arbeitsbereichs
e Bewegen Sie die Maschine nach der Montage von
Skaleneinheit und Schieber Uber ihren gesamten
Verfahrweg, um sicherzugehen, daf3 die effektive
Lénge der Skala und der Verfahrweg der Maschine
innerhalb des Bereiches der effektiven Lange liegen.

8. AnschluB3 der Zuleitungskabel und Steckverbinder
¢ Sichern Sie die Zuleitungskabel mit den Kabelklemmen,
wie in der Abbildung gezeigt. Dabei kann es je nach dem

4. Hauptdaten

4-1. Allgemeine Daten

Magnescale Co.,

Ltd. behalt sich das Recht vor,

Anderungen an der duBeren Aufmachung und den
technischen Daten der Produkte ohne Vorankiindigung

vorzunehmen.

Gegenstand

Normen und Spezifikationen

Bewegungsbetrag der Skala notwendig sein, den SR118
Zuleitungskabeln etwas Spielraum zu geben. Typenbezeichnung —015 to —260
Verbindungskabel Effektive Lange (mm) | 15 | 30 | 60 | 100|130 | 160 |210 260
Abdeckungsaufkieber Gesamte Skalenlénge (mm) L+30 L+40 L+45
Kabelklemme Maximale L+0.6 L+7 L+12
MW abelklemme (klein)/ (groB) Verfahrweglénge Links/Rechts: 0,3| Links: 2, Links: 4,5,
e /( (mm) Rechts: 5 Rechts: 7,5
Prazision (20°C) 4 um p-p 5 um p-p 6 um p-p
_Z/ Zulassige Parallelitat 0.1 mm

(=
41‘”\

2-M3x16 2-M4x16

e Betreiben Sie die Maschine mit Vorsicht, damit die
Montageflachen von Schieber und Maschine nicht
miteinander in Berlihrung kommen.

e Achten Sie darauf, da3 die Maschinenbewegung die
effektive Lange der Skala nicht Gberschreitet, da sonst
die Skala beschéadigt wird.

der Montageflache

Temperaturkoeffizient (14£1)x1078/°C
Betriebstemperaturbereich 0°C to 40°C
Lagertemperaturbereich —10°C to 50°C
Kopfkabellange 300 mm

Gewicht (g)

40 |42 | 45| 50 | 53 | 57 | 63 | 68

Empfohlene Auflésung

1um
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AuBenabmessungen

Total length (A)

1.8 | Abstand zwischen den Montagebohrungen (B) | (1.8) 2-R1.2x2.9 Loch ¢ 3.2 Um flochteness kable L=300
"| [Maximale Verfahrweglange (C) ||
o » glange (C) Anschiu (HIROSE M2-7P)
: D) | [ (D)
< ( (L) 10
v [t -t - - ~
Iy @)
NG 4
3 ) { °.° 1 ['S A © P
AP bL( — — | ﬂ _© _ 00
S| | [aV] 0 g
Schiebermitte \O L
. \ O
Skalenmitte
25 13
-t > ||
»——1<— (Abstand zwischen den
7 Montagebohrungen fiir M2-Schraube) ‘12'7‘
Schieberhalter 4.4
- Y
[To]
v T N A
i — = v
‘ L R —
10.5 .
28.3 - Einheit : mm
) . « x Abstand zwischen den Maximale Verfahrweg auBer der MeBlange
Typenbezeichnung Effektive Lange (mm) Gesamtlange (A) Montagebohrungen (B) | Verfahrweglange (C) Tinks Roohts (D)
SR118-015 15 45 41.4 15.6 0.3 0.3 13.2
SR118-030 30 60 56.4 30.6 0.3 0.3 13.2
SR118-060 60 90 86.4 60.6 0.3 0.3 13.2
SR118-100 100 140 136.4 107.0 2 5 18.2
SR118-130 130 170 166.4 137.0 2 5 18.2
SR118-160 160 205 201.4 172.0 4.5 7.5 20.7
SR118-210 210 255 251.4 222.0 45 75 20.7
SR118-260 260 305 301.4 272.0 4.5 7.5 20.7

Einheit : mm




e Tragen Sie alle ein bis drei Monate einen dlnnen
Schmier6lfilm auf die Skalenstabe in der Skaleneinheit
auf, um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten.
Uberpriifen Sie bei dieser Gelegenheit den
Montagezustand von Skaleneinheit und Schieber.

e Sichern Sie Skaleneinheit und Schieber vor der
Lagerung mit dem Schieberhalter.

e Vermeiden Sie die Lagerung der Skaleneinheit an den
folgenden Orten:

e Orte, die direktem Sonnenlicht, HeiBluft oder der
Warme von Heizkdrpern usw. ausgesetzt sind.

e Orte, die Staub, Ol, korrosiven Gasen, hohen
Temperaturen und hoher Feuchtigkeit ausgesetzt sind.

6. Trouble Information

Falls die Skala schwergéngig wird
— Tragen Sie einen dinnen Schmierdlfilm auf die
Skalenstabe auf.
— Prifen Sie erneut nach, ob die Skala korrekt
montiert ist.

Falls die Skalenstabe verbogen sind
— Die Skaleneinheit mu3 ausgewechselt werden.
Lassen Sie die Skaleneinheit von Ihrer Magnescale

Co., Ltd.-Vertretung reparieren.

Falls die Zuleitungskabel beschédigt werden.
— Der Schieber muB3 ausgewechselt werden. Lassen
Sie den Schiever von lhrer Magnescale Co., Ltd.-
Vertretung reparieren.

Falls ein Skaleniiberlauf eintritt
— Lassen Sie die Skaleneinheit von Ihrer Magnescale
Co., Ltd.-Vertretung reparieren und Uberprifen. Es
wird jedoch darauf hingewiesen, daf3 eine
Reparatur je nach Art der Beschadigung u.U. nicht
moglich ist.
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Magnescale
Co., Ltd. and is intended solely for use by the
purchasers of the equipment described in this manual.
Magnescale Co., Ltd. expressly prohibits the
duplication of any portion of this manual or the use
thereof for any purpose other than the operation or
maintenance of the equipment described in this
manual without the express written permission of
Magnescale Co., Ltd.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Magnescale
Co., Ltd. et sont destinées exclusivement a I'usage
des acquéreurs de I'équipement décrit dans ce
manuel.

Magnescale Co., Ltd. interdit formellement la copie de
quelque partie que ce soit de ce manuel ou son emploi
pour tout autre but que des opérations ou entretiens
de I'équipement a moins d'une permission écrite de
Magnescale Co., Ltd.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Magnescale Co., Ltd. und sind
ausschlieBlich fur den Gebrauch durch den Kaufer der
in dieser Anleitung beschriebenen Ausrlstung
bestimmt.

Magnescale Co., Ltd. untersagt ausdriicklich die
Vervielfaltigung jeglicher Teile dieser Anleitung oder
den Gebrauch derselben fir irgendeinen anderen
Zweck als die Bedienung oder Wartung der in dieser
Anleitung beschriebenen Ausristung ohne
ausdrickliche schriftliche Erlaubnis von Magnescale
Co., Ltd.
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